e 2y,

Cuttin system B

Sistemi di taglio Sistemas de corte CUCTEMbl Hape3Ku DRRG

DESCRIPTION

EN The material is fed to the longitudinal cutting group (02) and guided by a pair of caladering
rollers (01), with automatically adjustable pressure. The longitudinal cutting group can be
equipped with different types of blades, pressure type, running type as well as scissor type
depending on the product features. Multiple longitudinal blades can be assembled on request
and their position can be manually adjusted or automatically adjusted from the control panel
on request. Another pair of calandering rollers (03) guides material towards the cross cutter (04)
by keeping a perfect alignment. The transversal cutting group can be equipped with different
type of blades such as guillotine type, pressure type, running type or scissor type. The transversal
cutting group can be also assembled on a movable trolley (05) in order to perform a perfectly
straight cut without stopping the line.

IT Il materiale viene alimentato al gruppo di taglio longitudinale (02) e tenuto in guida
tramite apposita calandra (01), con pressione regolabile automaticamente. Diverse tipologie
di taglio longitudinale sono disponibili, taglio a pressione, taglio con lama motorizzata
oppure taglio a forbice a seconda delle caratteristiche del prodotto. Possono essere installate
lame di taglio longitudinale multiple a seconda delle necessita e la loro posizione puo’ essere
aggiustata manualmente oppure, su richiesta, automaticamente dal pannello di controllo. Una
ulteriore calandra (03) alimenta il materiale al taglio trasversale (04) mantenendo un perfetto
allineamento. Il taglio trasversale puo’ essere realizzato tramite ghigliottina, taglio a pressione,
a lama motorizzata o a forbice. Il gruppo di taglio trasversale puo’ inoltre essere installato su un
carrello mobile (05) in modo da realizzare tagli dritti senza dover fermare la linea.
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ES El material es alimentado a la unidad de corte longitudinal (02) y es mantenido y guiado
mediante una calandra (01), con presion ajustable automaticamente. Existenvarios tiposde corte
longitudinal se suministran: a presién, por corte con una cuchilla de lama motorizada o por tijeras
segun las caracteristicas del producto. Se pueden instalar multiples cuchillas de corte longitudinal
de acuerdo con la necesidad y su posicidn se puede ajustar manualmente o, previa peticion, de
forma automatica mediante el panel de control. una calandra ulterior (03) alimenta el material
al dispositivo de corte transversal (04) mientras se mantiene una perfecta alineacion. El corte
transversal se puede realizar a través de una guillotina, corte a presion, una cuchilla motorizada o
tijeras. La unidad de corte transversal también puede ser instalada en un carro movil (05) a fin de
lograr cortes rectos sin tener que parar la linea.

RU matepuan nogaeTtca Ha rpynny npofosnbHol Hapesku (02) M HanpasaseTca napomn
KanaHgpupylowmx Banavkos (01) c aBTOMaTUYECKOW pPeryinMpoBKOW [AaBjeHus. rpynna
NPOAO/IbHOM HAape3KM MOKET OCHALLATbCA PA3/IMYHBIMM TUMAMU PE3aKOB: AABM/bHOMO TWUMA,
nepeaBV»KHOMO TUMa, TaK »Ke Ka M TUMNa HOMKHUL,— B 3aBUCMMOCTM OT CBOMCTB NPOAYKTa. HabopHble
NpoAo/bHbIe Pe3akun MoryT 6biTb CO6PaHbI MO 3aABKE, N UX NOJIOMKEHNE MOKET 6bITb HACTPOEHO
C NaHe M yNpaB/ieHNa BPYYHYHO, UM aBTOMATUYECKM NO 3asABKe. Apyras napa KanaHapupyoLwmx
Banukoe (03) HanpaBaseT maTepuan Bnepes Ha nonepeyHbli pesak (04) ¢ coxpaHeHuem
abCoNIOTHO BbINPaB/AEHHOTO MOJIOHKEHMSA. TPYNMa NONepPeyYHo Hape3Kn MOXKeT BbiTb OCHaLLEeHa
Pas3NINYHBLIMK TUMAMK PE3aKOB , TaKUMW KaK: TMIbOTUHHbIW, AABALMMA, NEepesBUNKHON, UK
HOXHMUBI. TPyMna NonepeyHon HapesKM TaKKe MOMKET OblTb YCTAaHOB/MEHA Ha NepeaBUIKHYI0
Tenexky (05) ¢ Lenbio BbIMNOJHEHWUA MAeaIbHO NPAMOro pe3a 6e3 ocTaHOBa IMHUM.
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