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Sistemi di riciclo Abridor de material de descarte

Textile Machinery and Lines

CUCTEMbI PELUNPKYJIINN MaTeEPUalla BRAHEARS

DESCRIPTION

EN The material is transferred by the conveyor belt (01) towards the feeding section (03) (pair
of feed rollers or dish plate type depending on the materials to be recycled) and compacted by
the feed pressing roller (02). The feeding section (03) feeds the material to the main cylinder (04)
(different configurations available depending on the material to be recycled) and hold the fibres
tightly by means of air cylinders, thus maximising the opening effect on the fibres. The fiberized
material is then delivered to the following machine by the hopper (05) and a downstream
motorfan. This machine can be installed in combination with the longitudinal cutter in order to
automatically perform the edge trim shredding and recycling.

IT Il materiale viene trasportato verso la sezione di alimentazione (03) (coppia di cilindri
introduttori oppure sistema a culla) dal nastro alimentatore (01) e compattato grazie al cilindro
pressatore di ingresso (02). La sezione di alimentazione (03) presenta il materiale al cilindro
sfioccatore (04) (diverse configurazioni possibili a seconda del materiale da riciclare) e grazie
ad un sistema di serraggio pneumatico trattiene la fibra in modo da massimizzare I'azione di
sfioccatura. Lo scarico del materiale sfioccato avviene attraverso la tramoggia d’uscita (05) grazie
ad un aspiratore posto a valle.

Questa macchina puo’ essere installata in abbinamento alla taglierina longitudinale per il riciclo
automatico delle cimosse di produzione.

ES elmaterial estransportado alaseccion de alimentacion (03) (un par de rodillos de introduccién
o bien sistema de cuna) desde la telera de alimentacion (01) es compactado mediante cilindros
prensadores de entrada (02). La seccion de alimentacion (03) presenta el material al cilindro
desfibrador (04) (diversas configuraciones posibles en funcion del material a reciclar) y gracias
a un sistema de sujecion neumatico retiene la fibra de manera que se maximiza la accion de
desfibrado. La de- scarga de material deshilachado se lleva a cabo a través de la salida de la tolva
(05) gracias a un dispositivo de succion colocados mas abajo.

esta maquina se puede instalar en combinacion con la cortadora longitudinal para el reciclado
automatico de los orillos de produccion.
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Material recyclilfng system -

Sistemi di riciclo Abridor de material de descarte
CUCTEeMbI PELUPKYNINN MaTepuana D ERRS

Textile Machinery and Lines

RU matepuan nepegaetcs KoHBenepHon neHTon (01) Bnepen K cekuum nutaHuma (03) (tun c
Napoi NUTalOWMX BaJIMKOB, WAM C NAACTUHOW — B 3aBMCMMOCTM OT TUMNA PELMPKYIMPYEMOro
MaTepuana) U KOMMaKTUPYeTca NPUMKMMHbBIM BaiMKoM nuTaHuaA (02). cekuma nutaHua (03)
noAaeT maTepuan Ha rnasHbi 6apabaH (04) (apyrme KOHPUIrypaumm AOCTYNHbI B 3aBUCMMOCTH
OT TUMNa PeuMpPKYIMPYEMOro maTepuana) M MNPOYHO YAEPKMBAET BOJOKHA C MOMOLLbIO
MHEBMATUYECKUX LUAUHAPOB, TAKMM 06pa3somM MaKCMMasbHO NoBbiwasa 3¢deKT paspbixaeHus
BOJIOKOH. Pa3BOJIOKHEHHbIV MaTepura 3aTeM NoAAETCA Ha NOC/IeAY LY MALLIMHY Yepes byHKep
(05) c ycTaHOB/IEHHbIM AaNee 3NEKTPOBEHTUAATOPOM. 3Ta MaLLMHA MOXKET 6bITb YCTaHOB/IEHA B
COYEeTaHMM C NPOAO/IbHbIM PE33aKOM C Lie/Ibo OCYLLECTB/IEHUS aBTOMaTUYECKOro LuKAa 06pesku
N PELUPKYNALUM KPOMOK.
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