Volumetric feeder P

Caricatore volumetrico Cargador volumetrico 06beMHbIV NUTaTesNb
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DESCRIPTION

EN 01. Horizontal feed conveyor  02. Inclined spiked conveyor ~ 03. Fibre dosing roller
04. Fibre discharging roller  05. Volumetric chamber  06. Vibrating walls

The material is dropped onto the conveyor (01) and intermittently forwarded towards the
inclined spiked conveyor (02). The latter picks up the fibres and opens them by the dosing roller
(03), by furtherly taking the fibres to the discharging roller (04). Before being discharged, the
extra material is rejected by the dosing unit (03) and taken back to the conveyor (01), so that a
steady fibre quantity is supplied to the following carding phase. The steady feeding quantity is
guaranteed by the transition of the material through the volumetric chamber (05); the material
will then be discharged on the feed belt of the card after being compacted by the vibrating walls
(06).

IT 01. Nastro Alimentatore orizzontale 02. Nastro di salita impuntito 03. Dosatore
04. Cilindro di scarico 05. Camera volumetrica 06. Parete battente

[Imateriale scende sulnastro trasportatore alimentatore (01) e viene fatto avanzare ad intermittenza
verso il nastro disalitaimpuntito (02). Quest’ultimo preleva il materiale con un‘azione di apertura e
sfioccatura e lo trasporta verso il cilindro di scarico (04). Prima dello scarico il materiale in eccesso
viene scartato dal dosatore (03) e riportato sul nastro (01), in modo da uniformare la quantita di
materiale alimentato alla successiva fase di cardatura. Per garantire un'ottimale controllo della
uniformita di alimentazione, il materiale passa attraverso la camera volumetrica (05), prima di
essere scaricato sul banco di alimentazione della carda, e viene compattato tramite apposite
pareti vibranti (06).

ES 01. cinta alimentadora horizontal 02. cinta de alimentacion con puntas  03. cilindro
dosificador  04. cilindro descargador ~ 05. cuarto volumétrico  06. pared vibrante

El material desciende por la cinta alimentadora transportadora (01) y avanza de forma intermitente
hacia la cinta de alimentacion con puntas (02). Esta ultima recoge el material con una accion de
apertura y lo transporta hacia el cilindro de descarga (04). El material en exceso, antes de la
descarga, es descartado por el cilindro dosificador (03) y nuevamente transportado a la cinta
(01), para uniformar la cantidad de material alimentado en la fase sucesiva de cardado. para
garantizar un 6ptimo control de la uniformidad de alimentacion, el material pasa a través del
cuarto volumétrico (05), antes de ser descargado en el banco de alimentacién de la carda, y viene
compactado mediante las pertinentes paredes vibrantes (06).
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Textile Machinery and Lines

Caricatore volumetrico  Cargador volumetrico 06beMHbIN NUTaTEeNb

RU 01. ropmM3oHTaNbHbIN NUTATENbHbIN TPaHCMOPTEP  02. KO/MIKOBbIM HAK/JOHHbLIA KOHBeMep
03. nosatop 04. BbiNnyckHoM BasoK 05. Kamepa 06bEMHOro TMna  06. 6aTaHHbIN MexaHU3m
MaTepuan CrnyckaeTca Mo TPaHCMopTépy nepuoamnyeckoro geictema (01) v npogsuraetca K
Mronb4aToMy NogbeMHOMY TpaHcnopTEpy (02), Ha KOTOPOM OCYLLECTBAAETCA OTOOP MaTepuana
HapAgy C OEeWCTBMEM pPaspbIXeHMA W PaA3BOJIOKHEHMWA; Aasee maTepuan Hanpasasaetca K
BbIMyCKHOMY Banky (04). nepepn, Bbirpy3KOW AUWIHUIA maTepuan ygansetca gosatopom (03)
M OoTBOAMTCA Ha TpaHcnopTép (01): TakMm 06pa3om peryampyeTcs KONMYEeCTBO mMaTepuana,
NOLAaBAEMOro Ha C/leAyloLllylo CTagmio KaphodecaHusa. pas obecnevyeHUss KOHTpons 3a
PaBHOMEPHOCTbIO MOAaYM nepes BbIrPy3KOM MaTepuana Ha y3en NUTaHuA KapAo4YecaHusA, OH
nponycKkaeTcs Yepes Kamepy o06vEMHOro Tvna (05) 1 TpambyeTcs ¢ NOMOLLbIO cneunanbHbIX
BMBpMpyroLmnx cteHok (06).
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TECHNICAL DETAILS
EN e Working width: 1500 to 4000 mm
Output: up to 1000 kg/h

IT e Altezze dilavoro: da 1500 a 4000 mm
Capacita produttiva: fino a 1000 Kg/h

ES e ancho de trabajo: de 1500 a 4000 mm
capacidad productiva: hasta 1000 kg/h

RU e pab6ouas wnpuHa: ot 1500 go 4000 mm
® npoussBoauTeNnbHOCTL: A0 1000 Kr/yac

CN e T{Fig23: 150024000%K
o HrEEN: &S 0K 1000A T/ /Nt
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